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Beschreibung 

Vorrichtung und Verfahren zum Auslegen von flachen Gegenstanden mittels einer 
Forderstrecke 

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung und Verfahren zum Auslegen von flachen 
Gegenstanden mittels einer Forderstrecke gemaB dem Oberbegriff des Anspruchs 1 oder 
25. 

Eine solche Auslegevorrichtung kommt insbesondere am Ausgang einer 
Rotationsdruckmaschine zum Einsatz, urn aus einem Strang von bedruckten 
Papierbahnen vereinzelte Signaturen auf eine Mehrzahl von Forderbandem auszulegen. 
Eine bekannte Auslegevorrichtung dieses Typs ist z. B. in DE 101 16 346 A1 beschrieben. 
Diese bekannte Vorrichtung verwendet Forderstrecken, in denen eine Signatur zwischen 
Endlosbandern eingeklemmt gefordert wird, die jeweils urn eine Mehrzahl von Walzen 
geschlungen sind. Zum Verteilen der Signaturen auf verschiedene Auslegestellen ist die 
Forderstrecke mehrfach gegabelt, und an den Gabelungen befindet sich jeweils eine 
Signaturweiche in Form eines hin und her beweglichen Keils, der je nach Stellung eine ihn 
passierende Signatur in unterschiedliche Richtungen ablenkt und so auf unterschiedliche 
Zweige der Forderstrecke fuhrt. Urn einen Strom mit Hilfe einer solchen Signaturweiche 
auf zwei verschiedene Wege zu verteilen, muss die Signaturweiche jeweils zwischen zwei 
Durchgangen von Signaturen ihre Stellung wechseln konnen. Dies ist nur moglich, wenn 
die Signaturen nicht unmittelbar aufeinander folgen. Wenn die Signaturen aus einer 
kontinuierlichen Bahn geschnitten werden, ist ein solcher Abstand zwischen den 
Signaturen nur erzielbar, wenn die Geschwindigkeit der Forderstrecke deutlich groBer ist 
als die der Bahn vor dem Zerschneiden. Je kleiner der Abstand zwischen zwei 
aufeinanderfolgenden Signaturen in Hohe der Weiche ist, urn so schneller muss diese 
umschalten konnen. Dies fuhrt zu erheblichen Anforderungen an die Mechanik der 
Signaturweiche, die nur mit betrachtlichem technischen Aufwand und 
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dementsprechenden Kosten zu erfullen sind. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung und Verfahren zum Auslegen 
von flachen Gegenstanden mittels einer Forderstrecke zu schaffen. 

Die Aufgabe wird erfindungsgemaB durch die Merkmale des Anspruchs 1 oder 25 gelost. 

Die mit der Erfindung erzielbaren Vorteile bestehen insbesondere darin, dass die 
Vorrichtung ohne schnell und diskontinuierlich bewegliche Teile wie etwa die oben 
beschriebene Signaturweiche auskommt. AuBerdem sind keine groBen Abstande 
zwischen auf der Forderstrecke aufeinanderfolgenden Gegenstanden, erforderlich, urn 
diese problemlos unterschiedlichen Auslegestellen zufuhren zu konnen. 

Vorzugsweise sind die Schaufelrader auf einer Seite und/oder unterhalb der 
Forderstrecke angeordnet, so dass die auf der Forderstrecke geforderten Gegenstande 
aufgrund ihres eigenen Gewichts dazu neigen, in ein Fach eines Schaufelrades 
einzudringen, wenn dies moglich ist. 

Eine Spitze jeder Schaufel, die die Forderstrecke kreuzt, wahrend das von der Schaufel 
gebildete Fach an die Forderstrecke angrenzt, dient dazu, das vordere Ende eines 
Gegenstandes, der sich auf der Forderstrecke in Hohe des Fachs eines Schaufelrades 
befindet, abzufangen und in das Fach hinein abzulenken. Zu diesem Zweck ist auch 
bevorzugt, dass die Umfangsgeschwindigkeit der Schaufel kleiner als die 
Fordergeschwindigkeit der Forderstrecke ist. 

Fur die Vorrichtung genugt es, wenn jedes Schaufelrad nur eine einzige Schaufel 
aufweist. Es konnen auch zwei Schaufeln pro Schaufelrad vorgesehen werden, da dies 
die Auswuchtung der Schaufelrader vereinfacht und im Vergleich zu dem Fall mit einer 
einzigen Schaufel keine nennenswerte VergroBerung des Umfangs des Schaufelrades 
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erforderlich macht. 

Benachbarte Schaufelrader haben vorzugsweise eine Phasenverschiebung zueinander 
von 2rc(d/vT±l/mN), wobei d der Abstand der Schaufelrader, N die Anzahl der 
Schaufelrader, m die Zahl ihrer Schaufeln, v die Fordergeschwindigkeit der Forderstrecke 
und T der Zeitabstand zwischen zwei auf der Forderstrecke geforderten Gegenstanden 
ist. Dieser Phasenunterschied gewahrleistet, dass zwei aufeinanderfolgend auf der 
Fordereinrichtung gefdrderte Gegenstande von den n Schaufelradern zyklisch 
abwechselnd ubernommen werden. 

Vorzugsweise betragt die Zahl N der Schaufelrader vier. Wenn die Vorrichtung in 
Verbindung mit einer Druckmaschine eingesetzt wird, deren Plattenzylinder vier Platten 
oder Druckbilder in Umfangsrichtung aufnehmen kann, so erlaubt es die Vorrichtung mit 
vier Schaufelradern, jeweils von gleichen Platten gedruckte oder gleiche Druckbilder 
aufweisende Druckerzeugnisse an der gleichen Auslegestelle auszulegen und so die 
Druckerzeugnisse, die auf der Forderstrecke zyklisch aufeinanderfolgen, zu sortieren. 

Wenn die Vorrichtung fur Druckerzeugnisse eingesetzt wird, so ist ihr vorzugsweise eine 
Querschneideinrichtung vorgelagert, die eine bedruckte Materialbahn oder einen Strang 
von Materialbahnen in einzelne Druckerzeugnisse zerlegt. 

Im Anschluss an die Querschneideinrichtung ist vorzugsweise ein vertikaler Abschnitt der 
Forderstrecke angeordnet, der genutzt werden kann, urn die von der 
Querschneideinrichtung gelieferten einzelnen Druckerzeugnisse auf der Forderstrecke 
voneinander zu beabstanden. Die Schaufelrader hingegen sind vorzugsweise an einem 
horizontalen Abschnitt der Forderstrecke angeordnet, urn das Ablenken der Erzeugnisse 
in die Facher der Schaufelrader zu erleichtern. 

Ausfuhrungsbeispiele der Erfindung sind in den Zeichnungen dargestellt und werde im 
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folgenden naher beschrieben. 
Es zeigen: 

Fig. 1 einen schematischen Schnitt durch eine Vorrichtung; 

Fig. 2 ein vergroBertes Detail der Vorrichtung; 

Fig. 3 eine Abwandlung eines Schaufelrades fur die Vorrichtung. 

Ein Eingang der in Fig. 1 gezeigten Vorrichtung ist durch eine Querschneideinrichtung 01, 
z. B. ein Schneidzylinderpaar 01 gebildet. Dem Schneidzylinderpaar 01 wird, wie durch 
einen Pfeil veranschaulicht, von oben aus einem (nicht dargestellten) Oberbau ein Strang 
von bedruckten Materialbahnen z. B. Papierbahnen zugefuhrt. Ein Zylinder des 
Schneidzylinderpaars 01 tragt ein Messer, das im Zusammenwirken mit einem Widerlager 
des anderen Zylinders des Schneidzylinderpaars 01 mit jeder Umdrehung des 
Schneidzylinderpaars 01 einen Abschnitt von einer Seitenlange von dem Strang abtrennt. 
Der so erhaltene Gegenstand, insbesondere das Druckerzeugnis tritt in einen 
Eingangszwickel 02 einer Forderstrecke 03 ein, die durch auf einer Mehrzahl von Walzen 
04 umlaufende Endlosriemen 06, z. B. Transportbander 06 gebildet ist. Die 
Umlaufgeschwindigkeit der Endlosriemen 06 ist urn ca. 5 % groBer als die 
Geschwindigkeit der dem Schneidzylinderpaar 01 zugefuhrten Papierbahnen. Die 
einzelnen Erzeugnisse werden daher in dem sich nach unten allmahlich verjOngenden 
Eingangszwickel 02 der Forderstrecke 03 allmahlich beschleunigt, wodurch sich zwischen 
aufeinanderfolgenden Druckerzeugnissen eine Lucke von ca. 5 % ihrer Seitenlange 
ergibt. 

Die zunachst vertikal verlaufende Forderstrecke 03 geht an einer Walze 07 von groBem 
Durchmesser in eine horizontal Orientierung uber. Die Funktion der Walze 07 kann allein 
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das Umlenken der Forderstrecke 03 sein, es konnte sich aber auch um einen an sich 
bekannten Sammelzylinder 07 handeln, an dem in an sich bekannter Weise jedes 
zugefuhrte Druckerzeugnis wenigstens eine vollstandige Umdrehung zurucklegt, mit 
wenigstens einem weiteren Druckerzeugnis zu einem Stapel zusammengefugt wird und 
schlieBlich als Stapel zur Weiterforderung abgegeben wird. 

Auch kann die Walze 07 als Falzmesserzylinder 07 ausgebildet sein. 

Die von der Walze 07 abgegebenen Druckerzeugnisse bewegen sich weiter auf einem 
horizontalen Abschnitt der Forderstrecke 03, an der hintereinander eine Anzahl N von 
Schaufelradern 08, hier vier Stuck, mit jeweils einer einzigen Schaufel 09 angeordnet 
sind. Die Schaufelrader 08 sind in einem gleichmaBigen Abstahd d voneinander 
angeordnet und rotieren mit gleicher Geschwindigkeit, wobei zwischen benachbarten 
Schaufelradern 08 jeweils eine Phasenverschiebung von 2tc(cI/vT±1/N) besteht, wobei v 
die Geschwindigkeit der Endlosriemen 06 der Forderstrecke 03 ist und T den Zeitabstand 
zwischen zwei aufeinanderfolgenden Druckerzeugnissen auf der Forderstrecke 03 
bezeichnet. Zwischen zwei Schaufelradern 08 ist jeweils ein Abschnitt der Forderstrecke 
03 angeordnet. Diese Wahl der Phasendifferenz zwischen den Schaufelradern 08 stellt 
sicher, dass immer dann, wenn sich ein Druckerzeugnis uber einem Schaufelrad 08 
befindet, ihm entweder das Fach 1 1 dieses Schaufelrades 08 zugewandt ist, so dass das 
Druckerzeugnis in das Fach 1 1 eintreten kahn, oder das Fach 11 um ± 1/4 oder eine 1/2 
Umdrehung versetzt ist, und dass (je nach Vorzeichen) nacheinander geforderte Produkte 
entweder der Reihe nach vom Fach 1 1 des ersten, zweiten, dritten, vierten und dann 
wieder des ersten Schaufelrades 08 oder in umgekehrter Reihenfolge ubernommen 
werden. 

Die Schaufelrader 08 sind aufgebaut aus einer Mehrzahl von in einer Ebene um eine 
gemeinsame Rotationsachse drehbaren, im Wesentlichen kreisrunden Scheiben, in die 
jeweils ein Fach 1 1 geschnitten ist und die mit einer Umfangsgeschwindigkeit rotieren, die 
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etwas kleiner als die Umlaufgeschwindigkeit der Endlosriemen 06 und vorzugsweise 
gleich der Geschwindigkeit der dem Schneidzylinderpaar 01 zugefuhrten Papierbahnen 
ist. Lediglich das freie Ende jeder Schaufel 09 steht ein Stuck welt uber den Umfang der 
Kreisscheibe uber, so dass diese freie Spitze 12 in ihrer der Forderstrecke 03 
zugewandten Stellung diese kreuzt (siehe Fig. 2). 

Wie in Fig. 2 zu sehen, lenkt die Spitze 12 so das nacheilende Ende eines 
Druckerzeugnisses 13 geringfugig nach oben aus, wahrend sie gleichzeitig fur das 
voreilende Ende eines nachfolgenden Druckerzeugnisses 14, da sie sich langsamer 
bewegt als ietzteres, ein Hindernis darstellt, das die vorauseilende Kante des 
Druckerzeugnisses 14 nach unten, in das Fach 1 1 hinein, ablenkt. Es ist unmittelbar 
einleuchtend, dass fur das Abfangen des Druckerzeugnisses 14 aus der Forderstrecke 03 
heraus in das Fach 1 1 kein groBer Abstand zwischen aufeinanderfolgenden 
Druckerzeugnissen erforderlich ist. Vielmehr ist es durchaus wunschenswert, einen recht 
geringen Abstand zwischen den Druckerzeugnissen zu haben, damit das Druckerzeugnis 
14 moglichst tief in das Fach 1 1 hineingeschoben wird, bevor sein nacheilendes Ende den 
Kontakt mit den Endlosriemen 06 der Forderstrecke 03 verliert. 

Zinken 16 eines ortsfesten Rechens greifen von unten her zwischen die Scheiben jedes 
Schaufelrades 08 ein, urn ein in dem Fach 1 1 des Schaufelrades 08 eventuell enthaltenes 
Druckerzeugnis im Laufe der Drehung des Schaufelrades 08 im Uhrzeigersinn aus dem 
Fach 1 1 herauszuschieben und auf einer Auslegestelle 17, hier ein quer zur Ebene der 
Fig. 2 bewegtes Forderband 17, auszulegen. 

Zwar sind in Fig. 1 nur vier Schaufelrader 08 gezeigt, doch liegt auf der Hand, dass das 
Prinzip der Erfindung auf eine beliebige Zahl von Schaufelradern 08 und Auslegestellen 
verallgemeinerbar ist. Die Zahl N der Schaufelrader 08 ist ganzzahlig und kann groBer 
gleich drei sein. Im Allgemeinen ist es jedoch nicht sinnvoll, mehr Auslegestellen 17 zu 
haben, als unterschiedliche Druckerzeugnisse auf der Forderstrecke 03 vorhanden sein 



WO 2005/035409 



PCT/EP2004/052525 



7 



konnen. D. h., wenn die Vorrichtung in Verbindung mit einer Druckmaschine verwendet 
wird, deren Plattenzylinder bis zu vier verschiedene Platten oder Druckbilder in 
Umfangsrichtung tragen konnen, so sind nicht mehr als vier Austegestellen 17 
entsprechend diesen vier Platten oder Druckbilder sinnvoll. 

Wenn, wie oben erwahnt, die Walze 07 ein Sammelzylinder 07 ist, der im Sammelbetrieb 
gefahren wird und jeweils aus zwei gestapelten Abschnitten zusammengefugte 
Druckerzeugnisse abgibt, so fuhrt dies gegenuber dem Nichtsammelbetrieb zu einer 
Verdoppelung der Periode T, mit der die Druckerzeugnisse die Schaufelrader 08 
passieren. Ohne dass hierfur eine Anderung in der Bewegung der einzelnen 
Schaufelrader 08 erforderlich ware, werden die gesammelten Druckerzeugnisse jeweils 
nur noch auf zwei der vier Auslegestellen 17 ausgelegt. 

Wenn kein Sammelbetrieb gefahren wird und trotzdem auf nur zwei der vorhandenen vier 
Auslegestellen 17 bzw. Forderbander 17 ausgelegt werden soil, so ist dies mit der in 
Fig. 3 gezeigten Abwandlung des Schaufelrades 08 leicht moglich. Dieses abgewandelte 
Schaufelrad 08 weist zwei Schaufeln 09 in einander diametral gegenuberliegenden 
Positionen auf, und die Spitze 12 wenigstens einer der Schaufeln 09 ist zwischen der in 
Fig. 2 gezeigten Stellung, in der sie uber den Umfang der kreisrunden Platte des 
Schaufelrades 08 hinausragt, und einer versenkten Stellung schwenkbar, in der sie, wie 
unten in Fig. 3 gezeigt, nicht uber den Umfang der Kreisscheibe vorsteht und statt dessen 
das Fach 1 1 , an dem sie angeordnet ist, verschlieBt. Wenn ein solches Schaufelrad 08 
beispielsweise an der der Walze 07 nachst benachbarten Position in Fig. 1 montiert ist, so 
verhalt sie sich, so lange die zweite Spitze 12 versenkt ist, nicht anders als ein 
Schaufelrad 08 mit einer einzigen Schaufel 09; wenn jedoch die Spitze 12 ausgeschwenkt 
ist, so fangt dieses Schaufelrad 08 jedes zweite es passierende Druckerzeugnis ab. Wenn 
ein Schaufelrad 08 vom in Fig. 3 gezeigten Typ auch an der der Walze 07 ubernachst 
benachbarten Position in Fig. 1 montiert ist, so ist es moglich, wahlweise auf zwei, drei 
oder vier Forderbander 17 auszulegen. 
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Denkbar ist auch, an der ersten Position ein (nicht gezeichnetes) Schaufelrad 
vorzusehen, das vier Schaufeln in einem Abstand von jeweils 90°aufweist, von denen 
wenigstens drei schwenkbare Spitzen haben. Wenn diese Spitzen alle ausgeschwenkt 
sind, fangt ein solches Schaufelrad alle es auf der Forderstrecke 03 passierenden 
Druckerzeugnisse ab und iegt sie auf sein Forderband 17 aus. 

Die Vorrichtung nimmt im ersten Schaufelrad 08 identische erste Gegenstande und im 
zweiten Schaufelrad 08 identische zweite, sich von den ersten Gegenstanden 
unterscheidende Gegenstande auf, im dritten Schaufelrad 08 identische dritte 
Gegenstande und im vierten Schaufelrad 08 identische vierte, sich von den dritten 
Gegenstanden unterscheidende Gegenstande auf. 

Jedes Schaufelrad 08 weist vorzugsweise weniger als funf Schaufeln 09, insbesondere 
weniger als drei Schaufeln 09 auf. 

Die flachen Gegenstande werden mittels der Forderstrecke 03 und Schaufelradern 08 
transportiert. Die Gegenstande werden dabei nacheinander entlang der Forderstrecke 03 
transportiert. Einer dieser Gegenstande wird aus der Forderstrecke 03 entnommen und in 
ein Fach 1 1 eines ersten Schaufelrades 08 transportiert. Die verbleibenden Gegenstande 
werden entlang der Forderstrecke 03 zu einem bezogen auf die Transportrichtung der 
Forderstrecke 03 hinter dem ersten Schaufelrad 08 angeordneten zweiten Schaufelrad 08 
transportiert und einer dieser Gegenstande aus der Forderstrecke 03 entnommen und in 
ein Fach 1 1 des zweiten Schaufelrades 08 transportiert. 

AnschlieBend werden die verbleibenden Gegenstande entlang der Forderstrecke 03 zu 
einem bezogen auf die Transportrichtung der Forderstrecke 03 hinter dem zweiten 
Schaufelrad 08 angeordnete dritten Schaufelrad 08 transportiert und einer dieser 
Gegenstande aus der Forderstrecke 03 entnommen und in ein Fach 1 1 des dritten 
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Schaufeldrades 08 transportiert. 

Die verbleibenden Gegenstande werden entlang der Forderstrecke 03 zu einem bezogen 
auf die Transportrichtung der Forderstrecke 03 hinter dem dritten Schaufelrad 08 
angeordnete vierten Schaufelrad 08 transportiert und einer dieser Gegenstande aus der 
Forderstrecke 03 entnommen und in ein Fach 1 1 des vierten Schaufeldrades 08 
transportiert. 

N der Zahl kann der unterschiedlichen hintereinander auf der Forderstrecke 03 
angeordneten Gegenstande entsprechen. 
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Bezugszeichenliste 

01 Querschneideinrichtung, Schneidzylinderpaar 

02 Eingangszwickel 

03 Forderstrecke 

04 Walze 

05 - 

06 Endlosriemen, Transportband 

07 Walze, Sammelzylinder, Falzmesserzylinder 

08 Schaufelrad 

09 Schaufel 

10 - 

11 Fach 

12 Spitze 

13 Druckerzeugnis 

14 Druckerzeugnis 

15 - 

16 Zinke 

17 Auslegestelle, Forderband 
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Anspruche 

1 . Vorrichtung zum Auslegen einer Forderstrecke (03) zum Fordern eines Stroms von 
auszulegenden flachen Gegenstanden und einer Mehrzahl N von Schaufelradern 
(08) mit jeweils wenigstens einem durch eine Schaufel (09) begrenzten Fach (11) 
zum Clbernehmen eines Gegenstandes aus der Forderstrecke (03) und Auslegen 
des Gegenstandes an einer Auslegestelle (17), dadurch gekennzeichnet, dass die 
entlang der Forderstrecke (03) hintereinander angeordneten und die Forderstrecke 
(03) beruhrenden Schaufelrader (08) mit einer solchen Phasenverschiebung 
zueinander drehbar sind, dass von N nacheinander auf der Forderstrecke (03) 
geforderten Gegenstanden jeder in ein Fach (11) eines anderen Schaufelrades (08) 
gelangt. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass die Schaufelrader (08) 
unterhalb der Forderstrecke (03) angeordnet sind. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass eine Spitze 
(12) wenigstens einer Schaufel (09) die Forderstrecke (03) kreuzt, wahrend das von 
der Schaufel (09) gebildete Fach (11) an die Forderstrecke (03) angrenzt. 

4. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Umfangsgeschwindigkeit der Schaufelrader (08) kleiner als die 
Fordergeschwindigkeit der Forderstrecke (03) ist. 

5. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, 
dass jedes Schaufelrad (08) weniger als 5 Schaufeln (09) aufweist. 

6. Auslegevorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet, dass jedes Schaufelrad (08) genau eine oder zwei Schaufeln (09) 
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aufweist. 

7. Vorrichtung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass N der Zahl der 
unterschiedlichen hintereinander auf der Forderstrecke (03) angeordneten 
Gegenstande entspricht. 

8. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, 
dass benachbarte Schaufelrader (08) mit einer Phasenverschiebung von 
27i(d/vT±1/mN) rotieren, wobei d der Abstand der Schaufelrader (08), m die Zahl 
ihrer Schaufeln (09), v die FQrdergeschwindigke'rt der Forderstrecke (03) und T der 
Zeitabstand zwischen zwei geforderten Druckerzeugnissen (13; 14) ist. 

9. Vorrichtung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass die Zahl N der 
Schaufelrader (08) ganzzahlig und groBer gleich 3 ist. 

10. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Zahl N der Schaufelrader (08) vier ist. 

1 1 . Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, 
dass der Forderstrecke (03) eine Querschneideinrichtung (01) vorgelagert ist. 

12. Vorrichtung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass die Forderstrecke (03) 
einen horizontalen Abschnitt, an dem die Schaufelrader (08) angeordnet sind, 
aufweist. 

13. Vorrichtung nach Anspruch 1 1 , dadurch gekennzeichnet, dass die Forderstrecke 
(03) einen vertikalen Abschnitt umfasst, der an die Querschneideinrichtung (01) 
anschlieBt. 
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14. Vorrichtung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass zwischen zwei 
Schaufelradern (08) jeweils ein Abschnitt der Forderstrecke (03) angeordnet ist. 

15. Vorrichtung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass al!e Schaufelrader 
(08) auf einer Seite der Forderstrecke (03) angeordnet sind. 

16. Vorrichtung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass alle Schaufelrader 
(08) unterhalb der Forderstrecke (03) angeordnet sind. 

17. Vorrichtung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass in einem ersten 
Schaufelrad (08) identische erste Gegenstande und in einem zweiten Schaufelrad 
(08) identische zweite, sich von den ersten Gegenstanden unterscheidende 
Gegenstande angeordnet sind. 

18. Vorrichtung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass in einem zweiten 
Schaufelrad (08) identische zweite Gegenstande und in einem dritten Schaufelrad 
(08) identische dritte, sich von den zweiten Gegenstanden unterscheidende 
Gegenstande angeordnet sind. 

19. Vorrichtung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass in einem dritten 
Schaufelrad (08) identische dritte Gegenstande und in einem vierten Schaufelrad 
(08) identische vierte, sich von den dritten Gegenstanden unterscheidende 
Gegenstande angeordnet sind. 

20. Vorrichtung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass die Rotationsachse 
der Schaufelrader (08) in einer Ebene angeordnet sind. 

21 . Vorrichtung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass die Gegenstande als 
Druckerzeugnisse ausgebildet sind. 
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22. Vorrichtung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass die Forderstrecke (03) 
Transportbander (06) aufweist. 

23. Vorrichtung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass die Vorrichtung einen 
Falzmesserzylinder (07) aufweist. 

24. Vorrichtung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass die Vorrichtung einen 
Sammelzylinder (07) aufweist. 

25. Verfahren zum Auslegen von flachen Gegenstanden mittels einer Forderstrecke 
(03) und Schaufelradern (08), wobei die Gegenstande nacheinander entlang der 
Forderstrecke (03) transportiert werden und eine dieser Gegenstande aus der 
Forderstrecke (03) entnommen wird und in ein Fach (11) eines ersten 
Schaufelrades (08) transportiert wird, dadurch gekennzeichnet, dass die 
verbleibenden Gegenstande entlang der Forderstrecke (03) zu einem bezogen auf 
die Transportrichtung der Forderstrecke (03) hinter dem ersten Schaufelrad (08) 
angeordneten zweiten Schaufelrad (08) transportiert werden und einer dieser 
Gegenstande aus der Forderstrecke (03) entnommen wird und in ein Fach (11) des 
zweiten Schaufeldrades (08) transportiert wird. 

26. Verfahren nach Anspruch 25, dadurch gekennzeichnet, dass die verbleibenden 
Gegenstande entlang der Forderstrecke (03) zu einem bezogen auf die 
Transportrichtung der Forderstrecke (03) hinter dem zweiten Schaufelrad (08) 
angeordneten dritten Schaufelrad (08) transportiert werden und einer dieser 
Gegenstande aus der Forderstrecke (03) entnommen wird und in ein Fach (11) des 
dritten Schaufeldrades (08) transportiert wird. 

27. Verfahren nach Anspruch 26, dadurch gekennzeichnet, dass die verbleibenden 
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Gegenstande entlang der Forderstrecke (03) zu einem bezogen auf die 
Transportrichtung der Forderstrecke (03) hinter dem dritten Schaufelrad (08) 
angeordneten vierten Schaufelrad (08) transportiert werden und einer dieser 
Gegenstande aus der Forderstrecke (03) entnommen wird und in ein Fach (11) des 
vierten Schaufeldrades (08) transportiert wird. 

28. Verfahren nach Anspruch 25, 26 oder 27, dadurch gekennzeichnet, dass jeweils 
Gegenstande mit verschiedenen Druckbildern entnommen werden. 
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